Tec Alloy 190

AWS A5.11/A5.11: ENiCu-7

Propriedades Aplicacoes
Usado para soldar as ligas de niquel-cobre Eletrodo bdsico apropriado para a soldagem de
para si e para o aco. ligas de Ni-Cu: Alloy 400, Alloy 404, Ni Cu 30 Fe,
Também pode ser usado para a soldadura de unido dissimilares como ligas de Ni-Cu com acgos,
cobertura onde superficie de niquel-cobre €  ligas de Cu com acos sem e baixa liga e
exigido. inoxidaveis. Indicado na Construgdo de
Aplicacoes dissimilares incluem juntar ligas de  equipamentos de alta responsabilidade nas
niquel de séries 200 a ligas de cobre-niquel industrias quimicas, petroquimicas, navios e
instalacdes de evaporadores de dgua salgada

Composi¢cdo Quimica Tipica do depdsito de solda %

69.0 | 0.15 4.0 2.5 0.015 1.5 Bal 0.75 1.0 0.02 0.50

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda (Temperatura do Teste 20°C
Resisténcia & Tracdo Limite de escoamento Alongamento % Resisténcia ao
MPa MPa Impacto Charpy-J

(196 °C)

520 360 39 -

ParGmetros para Soldagem Recomendados

@ mm SMAW SMAW SMAW SMAW
Embalagem 5 Kg 5Kg 5 Kg 5 Kg
Didmetro 240mm | 3,20 mm 4,00 mm 4,80 mm
Corrente A (V/OH) 65-75 80-90 100-120 110-130
Corrente (A)(Flat) 70-85 85-110 110-140 120-160
Tensdo (V) 24-28 26-30 28-32 28-32

IMPORTANTE: As informagdes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo qual
assumimos alguma responsabilidade legal. Sdo oferecidas aos Clientes para consideragédo, investigagao e verificagdo. Estas
informagbes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 — REV. 1
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